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От 1 до 3 
вкл. 
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1
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Св. 3 до 6 
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30 вкл. 

                                81                             

                                48                             
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80 вкл. 

  
            

6
2 

      89         148         -360 
-

20
0 

      -200         

  
            

4
3 

      59         102         -550 
-

39
0 

      -500         
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Св.160 
до180 вкл. 

              
13
3 

      148         273         -580 
-

31
0 

      -310         

              
10
8 

      108         210         -830 
-

56
0 

      -710         

Св.180 
до200 вкл. 

-
1
5 

0 
14,
5 

3
3 

46 60 79 

- 

15
1 

46 -50 23 168 72 
-

17
0 

-
10
0 

0 308 
11
5 

-
17
0 

-50 290 -660 

- 

-
24
0 

-
17
0 

0 460 -340 0 
115
0 

0 575 

-
4
4 

-
2
9 

-
14,
5 

4 17 31 50 
12
2 

0 -96 
-

23 
122 0 

-
24
2 

-
17
2 

-
72 

236 0 
-

28
5 

-
16
5 

0 -950 
-

53
0 

-
46
0 

-
29
0 

0 -800 
-

46
0 

0 
-

115
0 

-
575 

Св.200 
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Определения терминов, по ГОСТ 20999 - 83 "Основные нормы взаимозаменяемости. Единая система допусков и посадок" 

 

 

Вал - это термин, условно применяемый для обозначения наружных элементов деталей, включая и нецилиндрические элементы. 

Отверстие - это термин, условно применяемый для обозначения внутренних элементов деталей, включая и нецилиндрические элементы. 

Размер - это числовое значение линейной величины (диаметра, длины и т.п.) в выбранных единицах измерения. 

Квалитет - это совокупность допусков, рассматриваемых как соответствующие одному уровню точности для всех номинальных размеров. 

http://cncexpert.ru/Data1/5/5737/index.htm


Посадка - это характер соединения двух деталей, определяемый разностью их размеров до сборки. 

Зазор - это разность между размерами отверстия и вала до сборки, если отверстие больше размера вала. 

Натяг - это разность между размерами вала и отверстия до сборки, если размер вала больше размера отверстия. 

Допуск посадки - это сумма допусков отверстия и вала, составляющих соединение. 

Посадка с зазором - это посадка, при которой всегда образуется зазор в соединении, т.е. наименьший предельный размер отверстия больше наибольшего 

предельного размера вала или равен ему. 

Посадка с натягом - это посадка, при которой всегда образуется зазор в соединении, т.е. наименьший предельный размер отверстия больше наибольшего 

предельного размера вала или равен ему. 

Переходная посадка - это посадка, при которой возможно получение как зазора так и натяга в соединении, в зависимости от действительных размеров отверстия 

и вала. 

 

Дополнительно: 
 

 Допуски и посадки "Определения терминов" 

 ГОСТ 25346-89 "Основные нормы взаимозаменяемости. Единая система допусков и посадок" 

  

 

http://cncexpert.ru/technical-glossary/tolerances-and-landing.php
http://cncexpert.ru/Index/11/11137.htm

